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cialni konstrukce

Re&eni pozarni ochrany pro stény/stropy, obklady sloup(i/

nosnikd, elektrotechniku a vzduchotechniku, jakoZ i spe-

B Odolnost proti povétrnostnim vlivim - Odolnost proti mrazu

- Odolnost proti vodé. ReSeni pozarni ochrany pro prostiedi

s vysokymi klimatickymi naroky na stavebni konstrukce

Protipozarni desky AESTUVER

B Esteticky povrch - Hladky povrch materialu umoznuje dobré

Protipozarni desky AESTUVER jsou cementem pojené desky
z lehceného betonu vyztuzené skelnymi vldkny, urcené k vyso-

ce kvalitni pozarni ochrané.

Technicka data - protipozarni deska AESTUVER

prilnavé spojeni's lepidly a povrchovymi Gpravami

Environmental Product Declaration (EPD)

DANS L'AIR INTERIEUR'|

fjlats

cCO

INSTITUT

TESTED PRODUCT
1D 0811-13701- 015

Charakteristické hodnoty

Objemova hmotnost p, (v suchém stavu)

cca 640-cca 950 kg/m?

Pevnost v tahu za ohybu (podle EN 12467 + 10 %) " 3,5 N/mm?
Faktor difuzniho odporu p (podle EN IS0 12572) " cca 54
Soucinitel tepelné vodivosti A, [podle EN 12667)" cca 0,21 W/mK
Mérna tepelnd kapacita ¢ ccca 0,9 kJ/kgK
Roztaznost/smr&téni pii zméné rel. vihkosti 0 30 % (20 °C) (podle EN 318) +0,1%

Ustélena vlhkost pfi rel. vihkosti vzduchu 65 % a pfi teploté vzduchu 20 °C (podle EN ISO 12570)

cca 7 hmot.-%

Pevnost v tlaku (podle EN 789)"

cca 9 N/mm?

Alkalita (hodnota pH) cca 12

Modul pruznostiv ohybu v N/mma? (podle EN 12467 + 10 %) " 3000 N/mm?

Kategorie pouziti s ohledem na uréeni (podle ETAG 018-1) Typ1,2,3,4,56,7,8,9,10
Kategorie pouziti s ohledem na povétrnostni vlivy (podle ETAG 018-1) Typ Z1,22,Y, X

' Hodnota je deklarovana pro desku o tloustce 20 mm | Data k dalsim tloustkam desek jsou dostupna na vyzadani.

Osvédceni

Evropské technické osvédceni ETA 11/0458
Trida reakce na oher podle EN 13501-1

nehoflavy, A

IMO FTPC ¢ast 1 nehorlavy

Klasifikace tridy reakce na ohen narodni/ mezinarodni

Rozmérové tolerance pfi ustalené vlhkosti pro standardni

formaty desek

Délka, sitka +1mm
Rozdil diagonal <2mm
Tloustka +1mm

Charakteristické hodnoty v zavislosti na tloustce desky

Tloustka v mm 10 12 15 20 25 30 40 50 60
Plosna hmotnost na m?v kg (pri vlhkosti 7 %) ccal0 |ccal0 |[ccal2 |ccald |ccal8 |[cca22 |cca28 |cca34s |ccaél
Objemova hmotnost p, na m? v kg (za sucha + 15 %) cca 950 [cca800 |cca800 |cca700 |ccaé90 |ccab80 |ccabb0 |ccab50 |ccabsl
Pevnost v tahu pfi ohybu v N/mm? (podle EN 12467 + 10 %) 5 4 3,5 3,5 33 2,8 2,8 2,8 2,8
Modul pruznostiv ohybu v N/mm? (podle EN 12467 + 10 %) 4300 4200 3450 3000 2750 2400 2250 1900 1450
Pevnost v tlaku v N/mm? (podle EN 789 kolmo na rovinu desky) 20 -* 8,5 9 —* 6,5 6,5 —* 6
Faktor diftizniho odporu (podle EN IS0 12572) 36 -* 25 54 -* -* -* -* 25
Vzduchova neprtizvuénost R vdB cca 3l —* —* cca 3l —* —* cca36 |-* cca 39
Formaty v mm **

2600x 1250 ° ° ° ° ° ° ° ° °
3000x1250 ° ° ° ° ° ° ° ° °

* Nebyly stanoveny zadné hodnoty | ** Tloustka desek 8 mm a pfifezy na prani.




Navod na zpracovani

2 Skladovani desek
a transport

Protipozarni desky AESTUVER jsou
dodavany nalezato, zabalené na paleté.
Skladovat by se mély zdsadné na
plocho, na rovném podkladu. UloZeni
desek na hranu mize vést k deformaci
desek a poskozeni hran.
Pokud se stohy desek skladuji

na stropech, je nutné predem provérit
jejich nosnost. Desky lze skladovat
venku, protoZe jsou odolné proti vodé
a mrazu. Protoze desky maji byt dale
povrchové upravovany, je vhodné je
prikryt plachtou odpuzujici vodu

a chranit je pred znecisténim v disledku

okolo probihajicich stavebnich praci.

Horizontalni transport desek je mozny
za pomoci vysokozdvizného voziku nebo
jinych ploinovych transportnich vozikd.
Jednotlivé desky je nutném zasadné
nosit na vysku. Ruc¢ni prendseni desek
lze usnadnit pouZitim nastrojd, tzv. zdvi-
hakd/nosicl desek. Pokud nejsou tyto
nastroje k dispozici, mél by zpracovatel
pouzivat rukavice.

Vraceni palet je nutné dohodnout
s prislusnym prodejcem.

wvrwv '

3 Prirezy a zpracovani

Prifezy protipozarnich desek
AESTUVER se provadi béznymi rué¢nimi
kotouCovymi pilami s vodicimi listami

a odsavanim (pFednostné v provedeni
jako ponorné pila) nebo stacionarnimi
pilami na fezani desek.

Pro presné a ostré hrany se doporucuje
pouzivat pilové kotoucCe se stiidavymi
zuby osazené brity z tvrdokovu. Pras-

nost lze sniZit pouzitim pilovych listd
s mensim poc¢tem zubl a Fezanim pFi

nizSich otackach.

Dalsi zpracovani, zaobleni a dotvaro-
vani, lze provadét primocarou pilou,
frézkou nebo vykruzovacimi vrtaky.
Ze stacionarnich strojd se pouzivaji
prevazné CNC obrabéci centra. Na nich
je mozné vytvaret presné konstrukeni
dily a pritezy desek.

Jak je ve zpracovani deskovych mate-
riald obvyklé, doporucujeme pouZivat
odsavaci zatizeni s dobéhem.

Protipozarni desky AESTUVER se formatuji
rucni kotoucovou pilou s vodici liStou



4 Upevnovaci prostredky
a roztece

Pro upeviovani desek Srouby doporucu-
jeme pouzivat Srouby s vroubkovanou
zapustnou hlavou. Pro spojeni sponkami
opatienymi pryskyfici jsou vhodné
vSechny bézné na trhu dostupné
vyrobky. Aby se predeslo poskozeni
povrchu, mély by byt sponkovacky
zdsadné pouzivany s omezovacem
hloubky zarazeni, podle predpisu

vyrobce.

Spojovani Srouby a sponkami je mozné
jak v ploSe desky, tak i v hrané desky.

Upozornéni:
Dale je nutné dodrzovat velikost

a odstup upeviiovacich prostredkd
podle prislusnych podkladd pro
pouziti!

150 mm

Upevnéni Srouby

L]

250 mm

A il
L

Upevnéni desky do desky pomoci $roubd

Odstupy od hrany desky

H Srouby: min. 10 mm; optimalné:
> 15 mm

H Sponky: min. 7.5 mm; optiméalné:
> 10 mm

Roztece upeviiovacich prostredkd
u konstrukci stén

U jednovrstvych konstrukci:
H <250 mm

U dvouvrstvych konstrukci:
(1.a 2. vrstva do spodni konstrukce):
M 1.vrstva: <400 mm

M 2. vrstva: < 250 mm

U dvouvrstvych konstrukei

(deska do desky]:

B 1. vrstva ve spodni konstrukci:
<250 mm a

2.vrstva do 1. vrstvy desek se

Srouby: < 250 mm / vzdalenost Fad:

400 mm nebo

Upevnéni sponkami

150 mm

1,00 o

Upevnéni desky do desky pomoci sponek

H 2. vrstvado 1. vrstva desek se spon-
kami: < 150 mm / vzdéalenost Fad:
400 mm

5 Sparovani

Protipozarni desky AESTUVER se
zadsadné spojuji na tupo (tzn. $iFka spary
<1 mm) a podle poZadavku na povr-
chovou Upravu jsou pripadné upraveny
omitkou nebo tmelem (viz kapitola 7
Uprava povrchu) EL.

6 Lepeni

Pro vzadjemné lepeni desek doporucu-
jeme protipozarni lepidlo AESTUVER
1300 HA. Pro lepeni rohovych spar, popf-
rohovych spojd nebo jejich utésnéni se

pouziva protipozarni lepidlo AESTUVER
1300 nebo montazni malta AESTUVER.

250 mm

Jednovrstvé oplasténi - upevnénive spodni
konstrukci

Protipozarni lepidlo AESTUVER 1300



PFirozsahlych moznostech pouziti
protipozarnich desek AESTUVER dopo-
rucujeme v zavislosti na pouZziti provést
zkousku lepeni, aby byla provérena
zpUsobilost zvoleného druhu lepeni pro

prislusnou aplikaci.

Upozornéni:

Pro prostredi se zvySenymi
pozadavky na protikorozni ochranu
jsou kladeny zvlastni pozadavky na

kvalitu spodni konstrukce

a spojovacich prostredkl. Tyto

pozadavky musi projektant
zohlednit tak, ze stanovi stavebnf
hmoty, které se maji pouzit,

a vhodna ochrannd opatfeni.

7 l]prava povrchu

7.1 Obecné

Diky hladkému povrchu pohledové
strany protipozarnich desek AESTUVER
neni pro vétsinu typl povrchovych Gprav
zapotiebi provadét stérkovani alkalic-
kého povrchu desky. Doporucujeme ale
natér hloubkovou penetraci, pokud bude
povrch natiran nebo lakovan.

Stérkovani, natéry a lakovani lze
provadét bézné prodavanymi vyrobky na
bazi disperzi, umélé pryskyrice nebo

akrylu. Pro specialni aplikace musi byt

Soucasti omitkového systému fermacell

povrch desek naimpregnovan produkty,
které jsou odolné proti alkaliim. Pritom
je nutné se ridit Udaji prislusnych

, o iy o
vyrobcud natéru.

Jestlize jsou v planovaném pouziti
uvedeny pozadavky na povrch - napf.
zadné viditelné spoje - potom je nutné
celoplo$né nanést omitku / stérku

s integrovanou vyztuznou tkaninou.

7.2 Esteticky povrch bez dalsich
nanasenych vrstev

Protipozarni desky AESTUVER se diky
svému hladkému, betonu podobnému
povrchu uplatni i bez dalSich povrcho-
vych Uprav vSude tam, kde jsou kladeny
urcité architektonické poZadavky. Proti-
pozarni desky AESTUVER pFitom mohou
byt diky svym materialovym vlast-
nostem (odolné klimatickym
podminkdm / mrazu /vodé) pfimo

vystaveny pdsobeni pocasi.

V pripadé vysokych narokd na vzhled by
mélo byt obloZeni protipozarnimi
deskami AESTUVER, které jsou
neustale vystaveny atmosférickym
vlivdim, opatfeno povrchovou omitkou,

protoZe jinak dochazi ke vznmiku stino-

vani.

Umisténi armovaci pasky fermacell HD

7.3 Vseobecné zasady pro povrchové
upravy s omitkou a tmely

Pro Ucely povrchovych Uprav musi byt
desky suché, zbaveny prachu a mast-
noty. Protipozarni desky AESTUVER se
spojuji na sraz spoji a pripeviuji ke
spodni konstrukci. Zejména v namaha-
nych oblastech je nutné podkladat spary
a okraje desek pFipevnit po celém

obvodu.

Stavajici dilatacni spary je nutné
respektovat. Dilatace konstrukce
znamena i dilataci oplasténi. Dilatacni
spary je nutné provadét ve vzdalenos-

tech maximalné 15 m.

Oprava desky AESTUVER v ddsledku
mensich podkozeni pfi zpracovani (napF.
malé odprysknuti na okraji desky nebo
na spojovacich prostredcich] nebo
uzavieni montaznich sparv desce (napf.
na sroubovanych spojich pro rohova
napojeni stén] se provadi rovnéz lehkou
maltou fermacell HD.

Naneseniarmovaciho lepidla fermacell HD



7.4 Aplikace omitkového systému

Pro Upravu povrchu protipozarnich
desek AESTUVER se pouziva omitkovy
systém HD. Déle je uveden prehled
zpracovani soucasti omitkového

systému HD.

Omitkovy systém se realizuje pomoci
systémovych soucasti H:

B armovaci paska fermacell HD

B armovaci lepidlo fermacell HD
A lehka malta fermacell HD

Bl armovaci tkanina fermacell HD

Krok 1: Naneseni armovaci pasky

fermacell HD H

W Odstranit ochrannou félii

W Pritlacit armovaci pasky v jejim
stfedu pomoci hladitka na tésné
srazenou sparu suchych desek

B Zacatek a konec armovaci pasky se

musi prekryvat v délce min. 50 mm

Krok 2: Naneseni armovaciho lepidla

fermacell HD E1

B Na armovaci pasku nanést po celé
Sitce lepidlo

B Aplikace lepidla: Stétcem nebo
valeckem

B Na upevnovaci prostredky v ploSe
desky, které nemusi byt zakryty

armovaci paskou HD, se také nanese

minimalné jedna vrstva armovaciho
lepidla HD (Uplné zakryti upevriova-
ciho prostiredkul

Naneseni lehké malty fermacell HD v SiFi pasu
armovaci tkaniny

Poznamky:

B Nezpracovavat za silného vétru nebo
primém slunci

B Nanesené armovaci lepidlo chranit
az do Uplného vyschnuti pred
desdtém, extrémni vlhkosti vzduchu
a mrazem

B Teplota zpracovani: = +5 °C pro
povrch desek a okolni vzduch pFi
zpracovani a schnuti

B Schnuti (+20 °C a 50 % rel. vlhkosti

vzduchul: po cca 24 h lze zpracovavat

dale

Krok 3: Naneseni lehké malty HD [

B Rozmichat lehkou maltu béZnymi
strojnimi omitackami nebo ruénim
michadlem pFi dodrZzeni mnozstvi
vody [podle informace na obalu)

B Po dostatecném vyschnuti predem
provedeného armovani se lehka
malta fermacell HD nanese v Sifce
pasl armovaci tkaniny. Nanesena
malta se .proc¢ese” vhodnym

hladitkem se zubem 5-6 mm

Poznamky:

W Cerstvé omitnuté plochy chranit pied

desStém, pfedcasnym vyschnutim,
zpUsobenym vétrem nebo pfimym
slunecnim zafenim

B Teplota béhem zpracovani: > +5 °C
pro povrch desek a okolni vzduch pfi

zpracovani a schnuti

il

Vtlaceni armovaci tkaniny fermacell HD do
maltového loze

Doba zpracovani:

W Priblizné do 1,5 h (v zavislosti
namnozstvi pfidané vody a povétr-
nostnich podminkach, maltu obcas
promichat, aniz by se pridavala dalsi

voda)

Krok 4: Naneseni armovaci tkaniny

fermacell HD [ B

B Pokladka pasd tkaniny je mozna
vertikalné nebo horizontalné

B Armovaci tkanina fermacell HD se
vzdy vtlaci do horni tretiny tloustky
malty.

B Armovaci tkaninu fermacell HD
zatlacit a zahladit do maltového loZe
hladici Zici tak, aby byla zcela
zakryta maltou a zaroven byla
uloZena v horni tretiné vyztuzné
vrstvy (zakladni vrstva omitky). Kazdy
pas tkaniny musi mit pfevaz mini-

malné 100 mm

Prekryti padsd armovaci tkaniny



B V piipadé napojeni konstrukénich dild
a prichodd omitkou je nutné
vyztuznou tkaninu nafiznout, aby se
zabranilo nekontrolovanému natrzeni

B Poznamky:

B Pred prerusenim prace je nutné
pripravit prekryti tkaniny pro dalsi
zpracovani: Lehkou maltu fermacell
HD ostfe stdhnout s povrchu tkaniny
v §iti 100 mm

Krok 5: Dokonéeni [E

Jestlize se nepoCitd s jinym typem
findlni omitky, zpracuje se lehka malta
fermacell HD ve dvou pracovnich
krocich jako pohledova vrstva s filco-
vanym povrchem, na ktery lze navic
nanést fasadni barvu. Za tim Ucelem se
po vytvrdnuti vyztuzné vrstvy (1 den)
nanese lehka malta fermacell HD ve

vrstvé o sile 2 - 3 mm a zafilcuje se.

Pokud se ma nanést svrchni omitka,
musi byt doloZena jeji kompatibilita se
systémem fermacell . Vhodné jsou
mineralni difizné oteviené uslechtilé
omitky jako strukturovana svrchni
omitka, jestlize je moZné zarucit dosta-
tecnou prilnavost k lehké malté.

Dalsi informace

online na www.aestuver.cz:

B Barevné a povrstvovaci systémy
B Doporuceni pro penetrovani
B Upevnovaci prostredky

Uprava povrchu lehké malty fermacell HD pomoci
pénovéhohladitka

7.5 Povrchova tprava pretmelenim 8 Likvidace
s armovaci tkaninou
Protipozarni desky AESTUVER jsou

Pro stérkovany povrch se pouziva: mineralni stavebni hmotou, kterd neob-
B Jemny tmel fermacell Powerpanel sahuje zdravi ohrozujici a Zivotni
(tloustka vrstvy miniméalné 5 mm) prostredi zatéZujici soucasti, a proto je
H Armovaci tkanina fermacell HD mozné je likvidovat na skladce stavebni
(uloZena ve stérce) suti.
Odpady AESTUVER je mozné zpraco-
Pri této povrchové Upravé se jiz nepou- vavat v recyklacnich zafizenich staveb-
Zivd armovaci paska HD, pretrena nich hmot jako pFimés pro rdzné pouZiti.

armovacim lepidlem fermacell HD.
Kli¢ odpadu [EAK): 170101 (Beton)
Krok 1: nanést jemny tmel fermacell
Jemny tmel fermacell Powerpanel se
nanasiv tloustce vrstvy min. 5 mm.

Krok 2: Polozit armovaci tkaninu HD
Do horni tretiny tloustky vrstvy jemného
tmelu fermacell Powerpanel se vtladi

armovaci tkanina HD.

Krok 3: Prestérkovani jemnym tmelem
Na zavér se na vloZenou vyztuznou
tkaninu v celé plose natdhne jemny tmel
fermacell Powerpanel.

V broZurce:

B fermacell v drevostavbach -
Planovani a priprava

Jednotlivé vrstvy pro povrchovou Upravu
pretmelenim s armovaci tkaninou



9 Prislusenstvi

Dodaci forma, baleni, hmotnosti, skladovani

Foliové hadice v kbeliku (20 resp.40 ks po 1 kg)

Barva: BéZova

M Samovytvrzujici specialni lepidlo pripravené k pouziti na bazi vodniho
skla s mineralnimi plnivy.

Samolepici specialni paska.
KvyztuZeni spojii desek.
Sitka: 120 mm.

Kbelik 2,5
B K pfetieni armovaci pasky a upeviiovacich prostiedk(.

Role (8ifka 1 m, délka 50 m)
W Odolna proti alkaliim.
M K celoplosnému uloZeni do lehké malty fermacell HD.

Pytel 20 kg

B Armovaci malta.

B Kvalitni omitkovy systém k celoploSnému naneseni na fermacell
Powerpanel HD.

Kbelik 10 L
Barva: Seda
B Hotova stérkova hmota pro interiéry i exteriéry.

Kbelik 8,5 kg
Barva: Seda
M Pro opravu poskozeni protipozarnich desek AESTUVER

Spotreba

V zavislosti na aplikaci
a oblasti pouziti

cca 2,0 bm na m? (v zavislosti
na formatu desky, okennich
a dvefnich otvorech atd.)

cca 60 g/bézny metr spary

cca 50 béznych metri/kbelik

ccal,1m?na 1 m?plochy stény

cca 6 m?/ pytel
pri tloustce vrstvy 5 mm

ccall/m?nalmm
tlousky vrstvy

V zavislosti na aplikaci

Cislo produktu

8809903 (20 ks)
8809904 (40 ks)

79050

79056

79065

78020

79090

9703075

www.aestuver.cz
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Technické zmeény vyhrazeny.

Stav 2/2016
Technické informace fermacell
Pondéli az patek od 9.00 do 16.00
Konzultace projektu: Fermacell GmbH
Telefon: + 420 606 657 523 organizacnislozka
+ 420 606 038 627 Zitavského 496

156 00 Praha 5 - Zbraslav

Konzultace montaz:

Cechy: + 420 602 453 927 Telefon: +420 296 384 330
Morava a Slezsko: + 420 721 448 666 Fax: +420 296 384 333
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